TECNOLOGIA E SOLUCOES
PARA PETROLEO E GAS
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Empresa 100% Brasileira - Simoes Filho — Bahia

TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ E GAS
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Projeto, fabricacao e manutencao de equipamentos para a

industria de Oleo e gas, como cabecas de poco, arvores de natal,
valvulas, atuadores e sistemas de seguranca de superficie.
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Mais de 100 funcionarios
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Modernas instalacGes com equipamentos de alta tecnologia
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NORDESTE LTDA

WELLHEADS

INTEGRAL TYPE
CONVENTIONAL TYPE WELLHEADS SPLIT TYPE COMPACT WELLHEADS COMPACT WELLHEADS RTO TYPE WELLHEADS

#
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VALVES & XMAS TREES

MODEL T5 GATE MODEL T10 GATE VALVE
VALVE

MODEL T15BR GATE
VALVE

#



WEB EQUIPAMENTOS REPRESENTATIVOS
ONSHORE

7-1/16” 10KSI SOLID BLOCK PETROBRAS BOLIVIA
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TECNOLOGIA E SOLUCOES
PARA PETROLEQ F GAS
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SESSAO ONEROSA - VALVULAS VET 1600 7-1/16” 10M — FPSOQ’s P-75/ P76/ P77

Consorcio — QUEIROZ GALVAO & IESA
FPSO's: P-75 e P-77 — CESSAO ONEROSA
VALVULAS GAVETA 10.000 PSI

17 A10” — ASTM A522 Tipol e ASTM B564 —
Inconel

Consorcio — TECHNIP TECHINT
FPSO: P-76 —- CESSAO ONEROSA
VALVULAS GAVETA 10.000 PSI

2” a12” — ASTM A522 Tipol e ASTM B564 -
Inconel

DEPLOYMENT FRAME QGEP

TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ F GAS
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SUBSEA XMAS TREE PIPE LINE END TERMINATION (PLET)




WEB SERVICOS ONSHORE

NORDESTE LTDA
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TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ E GAS
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RECUPERACAO E RECERTIFICACAO DE
EQUIPAMENTOS
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PARA PETROLEQ E GAS
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Nossa presenca na America Latina

5

e Veracruz - MEXICO

& 3

Bogota - COLOMBIA e

y
Quito - ECUADOR' s
X

Lima - PERU: o

-, e Salvador - Bahia
BRASIL
Santa Cruz de la Sierra - BOLIVIA ¢

S

A5 e Rio de Janeiro
Tartagal - Salta - ARGENFINA BRASIL

3
F Loma Hermosa - Buenos Aires

f ® ARGENTINA
Neuquen - ARGENTINA'e

- Comodoro Rivadavia - Chubut
ARGENTINA

"o Rio Gallegos- Santa Cruz
Punta Arenas ¢ _ ARGENTINA
CHILE
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NOSSO GRUPO
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Quality Valves & Wellhead Equipment

Grupo MMA

C D l r" Fébricas: MM v WER I"g

P S A [ Unidades Productivas: BPE, CDS, CDP |
Oficinas de Representacidn v Servicios:
Mexivaly y PDEA

MNota: Adicionalmente, las fabricas v
unidades productivas cuentas, en todos los
casos, con bases de servicios equipadas con
herramientas, repuestosy personal
\ capacitado enlas proximidades de las

AN operaciones de los clientes.

[ |BATFER \

Gy | Investment S.A
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MEXILAV

(Lima - Perd)




WEB ALGUNS DOS NOSSOS

NORDESTE LTDA
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WEB APRESENTACAO
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CABECA COMPACTA INTEGRAL
DE 3 ETAPAS
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FUNCOES DA CABECA DE POCO
ETAPA DE PERFURACAO

FORNECER UMA CONEXAO PARA MEDIR E CONTROLAR A
PRESSAO DO POCO.

FORNECER UMA SAIDA PARA OS FLUIDOS DE PERFURACAO.
SUPORTE DO PESO DOS CASING
FORNECER UMA CONEXAO PARA OS BOP’s

Instalacion de Cabeza Inferior

ETAPA DE COMPLETAGAO
U SUPORTE DO PESO DO TUBING.

O ISOLAR A PRESSAO DO POCO.
O SUPORTE DA ARVORE DE NATAL.
O FORNECER A CONEXAO PARA FUTURAS INTERVENCOES.
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VANTAGENS

SEGURANCA

ELIMINA OPERAGOES COM O BOP.

CORPO SEM PARAFUSOS APRISIONADORES, CONEXAO FAST CLAMP.
AJUSTE RAPIDO DAS CONEXOES.

EQUIPAMENTO TESTADO NA FABRICA.

ELIMINA CORTE E BISELAMENTO DO CASING.

ECONOMIA

ELIMINA TEMPO DE ESPERA DA CURA.
INSTALACAO DA CABECA COM VALVULAS LATERAIS EM UMA UNICA
OPERACAO.

REDUZ CUSTO DE OPERAGAO.

BASE REMOVIVEL ELIMINA TEMPO DE ESPERA DA CURA.
DISPONIBILIDADE DE BASES COM ALTURAS DISTINTAS.

CONEXAO FAST CLAMP PARA INSTALAR O BOP, REDUZ TEMPO DE
SONDA.

SUSPENSOR TIPO MANDRIL COM CANAIS DE FLUXO, ELIMINA O TEMPO
DE ESPERA DA CURA.

CABECA COMPACTA UNIHEAD
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CONEXAO SLIP LOCK

CONEXAO FAST CLAMP

INSTALACAO DO
SUSPENSOR TIPO
MANDREL

|NSTALACAO DO Instalagién del colgador
SUSPENSOR DE  detubing
PRODUCAO

TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ F GAS
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NORDESTE LTDA

CONFIGURACAO 3 ETAPAS

COMANTD
INTEGRAL CIE

13 T
S5218-112

SUSPENSOR OF PRODUGRD:
FaF /0
55210-112
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NORDESTE LTDA g
CONFIGURACAO 2 ETAPAS

munr:-m.c.mx 810
Tmmm mucr H-CLi2
3 OE &

2 SALIDAS LATERALES ESPARRAGATAS 2-1,/16%5000 PSL Y 2

St
COMJUNTD 00 GADOR WANDREL PARA COSE
ERDA 11°x 7 TEL 26 Iy

56058-1
COMJBASE FEGULABLE Flda F/CABERS INFERIDR 9-5/8°
LANDING HANGER, P/APOYIR EN CONDUCTOR 13-3/8
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TEMPOS

PROGRAMACAO CABECA CONVENCIONAL
13-3/8" x 9-5/8" x 7" x 3-1/2"

DESCRICAO HORAS TOTAL
Instalar cabeca de revestimento no revestimento de 13-3/8" com o Slip-Lock. 1,5
Instalar o BOP e testar. 12,0
<t Perfurar para o revestimento de 9-5/8". Descer o casing de 9-5/8". -
I‘O: Levantar o BOP . 5,0 32,5h
¢> Instalar o suspensor de revestimento de 9-5/8". 1,0
u'-”, Cimentacao. -
Cura da Cimentacéao. 12,0
Cortar o revestimento de 9-5/8" e eliminar cantos vivos. 1,0
Instalar o carretel de ancoragem. 3,0
Testar engaxetamento secundario. 1,0
o0 Instalar o BOP e testar. 12,0
o Perfurar para o revestimento de 7". Descer o casing de 7". -
<[ Levantar o BOP. 5,0 35,0h
H Instalar o suspensor de revestimento de 7". 1,0
“  Cimentacéao. -
Cura da cimentacao. 12,0
Cortar o revestimento de 7" e eliminar cantos vivos. 1,0
Instalar a cabeca de producao. 3,0
) Testar engaxetamento secundario. 1,0
O  Instalar o BOP e testar. 12,0
'E:}. Perfurar para o revestimento de 3-1/2". Descer o casing de 3-1/2". - Sl
ﬁ Instalar o suspensor de producao 3-1/2". -
Instalar o flange adaptador. -

83,5h

TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ F GAS
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TEMPOS

CABECA COMPACTA (2 ETAPAS) + CABECA DE PRODUCAO CONVENCIONAL
13-3/8" x 9-5/8" x 7" x 3-1/2"

DESCRICAO HORAS TOTAL

Instalar cabeca de revestimento no revestimento de 13-3/8" com o Slip-Lock. 1,5

Instalar o BOP e testar. 12
« Perfurar para o revestimento de 9-5/8". Descer o casing de 9-5/8". -

< o Instalar o suspensor de revestimento mandrel de 9-5/8". 1,0
'g '& Cimentag.ﬁo. -

o W Cura da cimentacao. 0,0

E e Descer a ferramenta de lavagem e lavar. 0,5

o Instalar o engaxetador e testar. 1,0
Er Perfurar para o revestimento de 7". Descer o Casing de 7". -

m M Instalar o suspensor de revestimento mandrel de 7". 1,0
S .3 Cimentacéo. -

¢)» Cura da cimentacao. 0,0

H‘:J Descer a ferramenta de lavagem e lavar. 0,5

Instalar o engaxetador e testar. 1,0

- Levantar o BOP 5,0

g 3 g o Instalar a cabeca de produgao: 3,0

< g 8 o Testar engaxetamento secundario. 1,0

E-u"n = . Instalar o BOP e testar. 12,0
E 8 E Eﬂ‘ Perfurar para o revestimento de 3-1/2". Descer o casing de 3-1/2". -
oe 8 @2  Instalar o suspensor de producao 3-1/2". -

Instalar o flange adaptador. -

TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ F GAS
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TEMPOS

CABECA COMPACTA UNIHEAD (3 ETAPAS) 13-3/8" x 9-5/8" x 7" x 3-1/2"

DESCRICAO HORAS TOTAL y Tn
Instalar cabeca de revestimento no revestimento de 13-3/8" com o Slip-Lock. 1,5
Instalar o BOP com Fast Clamp e testar. 10,0
« Perfurar para o revestimento de 9-5/8". Descer o casing de 9-5/8". -
& Instalar o suspensor de revestimento mandrel de 9-5/8". 1,0
& Cimentacao. -
“  Cura da cimentacao. 0,0
Descer a ferramenta de lavagem e lavar. 0,5
Instalar o engaxetador e testar. 1,0
Perfurar para o revestimento de 7". Descer o Casing de 7". -
m Instalar o suspensor de revestimento mandrel de 7". 1,0
S  Cimentagao. -
8’ Cura da cimentacao. 0,0
“  Descer a ferramenta de lavagem e lavar. 0,5
Instalar o engaxetador e testar. 1,0
g Perfurar para o revestimento de 3-1/2". Descer o casing de 3-1/2". -
a& Instalar o suspensor de producao 3-1/2". 1,0
. Instalar o flange adaptador. -

TECNOL OGIA E SOL UG OES
PARA PETROLEQ F GAS



n
o IWEB CABECA COMPACTA UNIHEAD

NORDESTE LTDA

TEMPOS

COMPARACAO DE TEMPOS

83,5h - INSTALAR CABECA INFERIOR 13-5/8” SLIP LOCK, BOP,
PERFURACAO DE 9-5/8” E INSTALACAO DO SUSPENSOR

. INSTALAR CABECA INTERMEDIARIA, BOP, PERFURACAO

16h DE 7” E INSTALACAO DO SUSPENSOR

. INSTALAR CABECA DE PRODUGAO, BOP, PERFURAGCAO DE
3-1/2” E INSTALAGAO DO SUSPENSOR

ECONOMIA DE 66 HORAS
39,5 h

21h
17,5 h

1h

CABECA COMPACTA CABECA UNIHEAD .

CABECA CONVENCIONAL (2 ETAPAS + CAB. PROD.) (3 ETAPAS)
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Marcio Souza

Supervisor Comercial
+55 71 3311-4472
marcio@webnordeste.com.br

Ricardo Paz Soldan
Gerente de Engenharia

+55 71 3311-4491
rpazsoldan@webnordeste.com.br

www.webnordeste.com.br

OBRIGADO!
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